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Der Schwarzwald bietet weit mehr als Tannenwald,
Kirschtorten, Tradition und Erholung

Maximilian Schmidt
Vorstand ATEMAG, Hofstetten

Ich bin stolz darauf, Mitglied des kleinen, doch stets
hoch motiviertem Team von ATEMAG zu sein.

Seit 2020 leite ich nun die ATEMAG. Die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter haben mir
schon nach kurzer Zeit ziemlich deutlich gezeigt, was hier geleistet wird und dass sich
Nigschmeckte mit einem vertraumten Bild vom Schwarzwald wundern durfen.

Das ATEMAG Team steckt voller Power und Know-how. In der Entwicklungsabteilung ist
die Motivation durch einen interessierten Wunderfitz gepragt. Konstruktions- und Mon-
tagearbeit a la Dipfleschisser ist hier der bewehrte Prozess fur herausragende Qualitat.
Wenngleich ein Mitarbeiter auch mal gradig ist, der Kunde bleibt im Fokus beim Aufbau
von Neuaggregaten, aber auch beim Serviceabwicklungen. Mit dem Vertrieb und dem
Einkauf macht die Arbeit Spal, denn s’Beschde isch grad gut genug fur unsere Kunden.
So erlebe ich uns im Alltag.

Mit diesem Team und den herausragenden Produkten im Portfolio freue ich mich sehr
auf die Zukunft bei der ATEMAG.

Maximilian Schmidt

Badisches Vokabellexikon
Nigschmeckte: Zugezogene
Wunderfitz: Neugier
Dipfleschisser: 1000%-ig
genauer Mensch

gradig: schlecht gelaunt

s’Beschde isch: das Beste ist

grad: eben




Was ist ein

Aggregatetechnologie - direkt aus der Manufaktur Aggregat?

Bestehend aus einer Kombination von Elektromotor, Werkzeug-

I\/Iotorsplndel schnittstelle und Werkzeugspannsystem bildet die Motorspindel das
Herzstlick der CNC Maschine. Die Motorspindel spannt die Werk-
zeuge und Aggregate ein und liefert Drehzahl und Drehmoment flr
die Zerspanung.

Die C-Achse ist eine enorme Bereicherung fur die Holzindustrie.

C-Achse Mit dieser kann das Aggregat die eingespannten Werkzeuge in ver-
schiedenen Richtungen einsetzen. Drehungen um die Z-Achse der

Maschine sind einfach und zeitsparend realisierbar, da die C-Achse, ausgestattet mit einem Servomotor, einer

Ubersetzung und einem Drehmomentstiitzenring, eine 360° Drehung des Aggregates bewerkstelligt.

Die Drehmomentstutze ist das Bauteil fur die Verdrehsicherung des

Drehmomentstitze Aggregats. Sie verhindert, dass sich die statischen Bauteile bei der

Bearbeitung mitdrehen. AuBerdem vermindert sie Vibrationen, stutzt
das Aggregat gegen einwirkende Bearbeitungskrafte und kann Kihimedien oder Steuersignale in Form von
Druckluft Ubertragen. In der Drehmomentstitze des Aggregats sind die vom Maschinenhersteller vorgegebenen
Arretierbolzen verbaut, die in die Drehmomentabstitzung der Maschine Drehmomentabstitzring, Stopblock
oder C-Achse eingreifen.

Hier finden Sie eine kleine Auswahl von Firmen, flir deren Maschinen wir die passenden Anbindungen liefern:
Anderson Industrial Corp., auratronic, BIESSE S.p.A., C.R. Onsrud, Felder KG, FOOKE GmbH, HOLZHER GmbH,
HOMAG Group AG, IMA Schelling Deutschland GmbH, MAKA Systems GmbH, Masterwood S.p.A., MKM Interna-
tional GmbH, Multiax International CNC Srl, Reichenbacher Hamuel GmbH, SAOMAD 2 srl., SCM Group S.p.A,,
Technowood, Thermwood Corporation, Michael Weinig AG, F. ZIMMERMANN GMBH, ...

Bitte fragen Sie bei nicht aufgelisteten Firmen unsere Vertriebsmitarbeiter.

Winkelaggregate unterstitzen die Funktionsfahigkeit von CNC

Aggregat Maschinen und sind der verlangerte Arm der Motorspindel. Durch

die Verwendung von Aggregaten werden die maschinenseitigen
Bearbeitungsmoglichkeiten von 3-, 4- oder 5-Achsmaschinen erweitert. Werkzeuge konnen horizontal oder in
einem beliebigen Winkeln arbeiten, auch bei begrenzten Platzverhaltnissen.

Erganzend zu den ,drehenden® Zerspanungsprozessen wie Frasen, Bohren und Sagen

bietet die Aggregateaufnahme weitere Bearbeitungsmethoden wie Schneiden, Schleifen, Homepage:
Tasten, Drucken, Dubeln, Kleben, ... E“-:-HE
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Aggregatelosungen fur CNC-
Maschinen & Roboteranlagen

Modularitat fur mehr...

.. Anpassungsfahigkeit
der Aufbau wird vollstandig an den
Einsatzbereich angepasst

. Kosteneffizienz
durch optimales Abstimmen der Einzelkompo-
nenten zueinander wird eine maximale Lebens-
dauer erreicht

. Flexibilitat

eine nachtragliche Konfiguration der
Maschinenanbindung ist jederzeit moglich

In jeder Produktion sind die Anforderungen und An-
wendungen unterschiedlich. Entsprechend werden
bei ATEMAG die Losungen ideal darauf abgestimmt.

Im Beratungsgesprach fragen unsere Experten nach
der CNC Maschine, dem Werkstoff, der Anwendung
und dem Bearbeitungsergebnis, welches erreicht
werden soll. Aufgrund dieser Vorgaben wird das
Aggregat konfiguriert und montiert.

Der modulare Aufbau unserer CNC Aggregate bie-
tet zahlreiche und groBBe Vorteile. Das wesentliche
Plus liegt in der individuellen Anpassung. In unserer
Manufaktur werden die Aggregate fur den Einsatz-
bereich ausgelegt, mit den Komponenten, die flr die
Anwendung und die CNC Maschine notwendig sind.

Andern sich die Voraussetzungen, verdndern sich
die Anforderungen an das Aggregat.

Aggregate werden mit einer Aufnahme wie z. B.
HSK-F63, HSK-E63, HSK-AG3, SK30, SK40, BT30, ...
aufgebaut. Die Drehmomentstutze wird passend zur
Maschine als separates Bauteil des Aggregats im
letzten Arbeitsschritt montiert.

Ebenso wie die Maschinenanbindungen werden
auch die Werkzeugschnittstellen flexibel ausgefiihrt
und nach Wunsch integriert.

Aufgrund der vielen verschiedenen Schnittstellen,
wie beispielsweise ER 32, ER 25, Weldon, Sage-
flansch oder der modularen Werkzeugschnittstelle
(Seite 22) entsteht eine hohe Variationsbreite an
Werkzeugeinsatzmaoglichkeiten.

Die vorratige Lagerhaltung der gangigsten Baugrup-
pen erlauben einen schnellen Montageablauf und
eine zeitnahe Lieferung.

Durch den modularen Aufbau der Aggregate profi-
tieren Sie von hoher Flexibilitat. Trotz der Vielzahl an
Konfigurationen sind Standardaggregate lagerhaltig
und kénnen durch die finale Montage der Drehmo-
mentstitze innerhalb kurzer Zeit geliefert werden.

Modular

Unsere Bauweise - |hr Vorteil

So profitieren Sie durch:
- flexible Auswahlmaoglichkeiten
- attraktive Preise
« kurze Lieferzeiten
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Wir zerspanen ALLES

where needs find solutions. Die Arbeitsweise einer Manufaktur ermoglicht es ATEMAG, dem

Digitaler Fingerabdruck fiir hohen Qualititsstandard. Kunden individuelle Lésungen mit hochster Qualitdt zu bieten - #madeingermany.

Unser Entwicklungs- und Konstruktionsteam entwickelt von der ersten Idee bis zum fertigen
Produkt gemeinsam mit dem Kunden und dessen Partner spezifische und einmalige Produkte
- auch in Stickzahl 1.

Vor Verlassen unserer Manufaktur wird jedes Aggregat - egal ob Neuaggregat oder

Serviceaggregat - im Testlauf gepruft. Dabei werden tber den AC 4.0 Control Chip

Vibrationsdaten, Temperaturentwicklung und maximale Temperatur in verschiede-

nen Drehzahlbereichen geprift, gespeichert und final digitalisiert. MaBgeschneiderte Aggregate gehoren zu unserem Kerngeschaft, entsprechend haben wir

So ist es uns moglich, einen hohen Qualitatsstandard zu gewahrleisten und gleichzei- haufig bereits im ersten Gesprach konkrete Umsetzungsideen. ATEMAG ist in vielen ver-
tig einen digitalen Fingerabdruck der jeweiligen Seriennummer zuzuordnen. schiedenen Industriesektoren vertreten und realisiert anspruchsvolle Prozesse mit innovati-
ven Losungen.
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Zeitersparnis
durch Entfall
von Werk-
zeugwechsel

L
L

A

Ausgleich von #8
Unebenheiten

& Dicken-
schwankungen

L8
I

Schonende
Krafteinleitung
hoher Dreh-
momente

Nuten frasen
fur CLAMEX
Verbinder

Zeitersparnis
durch mehrere
Bohrungen in

einem Hub

i

Unterflur-
bearbeitungen
& Eckenaus-
klinken

Winkelaggregate in 5-Achs-Maschinen?

5-Achs &

Aggregat

Mit der 5-Achs-Maschine wird der Anwender flexibler in der Bearbeitung, da der Spindelkopf verschiedene
Positionen anfahren kann. Dennoch gibt es vielfaltige Griinde fUr den Einsatz von Winkelgetrieben in der

5-Achs-Technologie.

Wird ein Winkelaggregat mit mehreren Werkzeugausgangen in der
5-Achs-Maschine eingespannt, entfallt der Werkzeugwechsel und
mehrere Bearbeitungen konnen nacheinander durchgefihrt werden.

Ein Tastaggregat garantiert gleichbleibende Bearbeitungstiefen, indem
es Aufspannungsunebenheiten und Dickenschwankungen des Materials
ausgleicht.

Durch die zentrale Werkzeugpositionierung in der Motorspindel der
5-Achs-Maschine wird die Lagerbeanspruchung dieser erheblich
reduziert und dadurch die Standzeit der Maschine erhoht.

Um Storkonturen der 5-Achs-Maschine zu umgehen, konnen das
MONO- oder DUO FUNCTION LINE fur das Frasen von CLAMEX Nuten
in der Flache eingesetzt werden.

Mehrspindelkopfe oder das Hobelwellenaggregat mit Sagepaket erzielen
enorme Zeitersparnisse - sie erzeugen komplexe Bohrbilder und mehrere
parallele Nuten in nur einem Bearbeitungsschritt.

Fir Unterflurbearbeitungen und Eckenausklinkungen auf engstem Raum
bringt das schlanke Design des EXTRA 2 oder SOTTO FUNCTION LINE
einen Bearbeitungsvorteil in der 5-Achs-Maschine.

"



5-Achs &

Winkelaggregate in 5-Achs-Maschinen! Aggregat

Maximale Zeiteinsparung im Maximale Platzeinsparung im
Bearbeitungsprozess iy, 14 Werkzeugwechsler

Tastaggregat fur definierte Kan- Leitet die bei der Bearbeitung
tenbearbeitungen an geschwun- ..’ auftretenden Spdane Uber einen
genen Formteilen auf 5-Achs- 3\* Spaneleitblech direkt in die
Anlagen oder Robotersystemen g Maschinenabsaugung

Wirtschaftliche Einbringung vie- Iﬂh _
ler Bohrungen oder komplexer Automatisiertes Schleifen von
Bohrmuster in nur einem Bear- - 2 Flachen und Kanten

iy AB
beitungshub i‘w

Ecken ausklinken bei begrenz-
ten Platzverhaltnissen und
Unterflurbearbeitungen ohne
Umspannung der Platte

Clamex Verbinder in die Flache
maoglich aufgrund geringer
Storkontur

Schneiden von weichen w Stabile Bearbeitung durch ‘ﬁ::
Materialien ! bessere Abstltzung Cw

Konstante und definierte l!l‘

Bearbeitungstiefe trotz Auf- A

spannungsungenauigkeiten 1
L

und Dickenschwankungen




Fett

m Schmiertechnik im Aggregat oder O

In der Aggregatetechnologie spielt die Schmierung
der Verzahnungsteile eine wichtige Rolle. Ist die
Schmierung unzureichend, wirkt sich dies auf die
Lebensdauer der Aggregate aus.

Die sachgerechte Schmierung verbessert den
Wirkungsgrad des Aggregats und beugt Stillstands-
zeiten vor.

ATEMAG Aggregate sind entweder mit Hochleis-
tungsfett oder mit Olbadschmierung ausgestattet.

Fett oder OI?

Bei mechanischen Teilen, die ineinandergreifen und sich relativ zueinander bewegen, ist es fundamental fur ei-

nen Fett- oder Olfilm auf den Oberflachen zu sorgen, der die Trennung ohne eine Beriihrung der metallischen
Flachen garantiert. So wird Reibung reduziert und Verschlei3 minimiert. Welche Art der Schmierung dabei Sinn
macht, ist abhangig von der Art und Schwere der Zerspanung sowie von der Rotationsgeschwindigkeit.

Fett

Aggregate der SMART LINE und FUNCTION LINE
sind mit Hochleistungsfett geschmiert. Die Fett-
schmierung sichert den Bearbeitungsprozess bei
moderaten Drehmomenten und hohen Drehzahlen
im Dauerbetrieb, speziell beim Bohren und Frasen.
Dabei sorgt die Lebensdauerfullung daflir, dass der
Anwender kein Fett nachflllen muss.

Ol
Aggregate der ULTRA LINE arbei- 2 -
ten mit einer Olbadschmierung. iii

Die Olbadschmierung sichert den .
Bearbeitungsprozess bei niedri- f,.ef

gen Drehzahlen und hohen Dreh- ! .;.J..IA'-‘}' ;':E
momenten. Der Getrieberaum ist /ﬁi{:

zuverldssig gegen eindringenden

Schmutz abgedichtet und die Ver-

zahnung wird dauerhaft nachge-

schmiert. Bearbeitungen mit hohen Drehmomenten
wie Hobeln oder Sagen kdnnen zuverlassig ausge-
flhrt werden.

Konstante Schmierung wahrend der Zerspanung

SIMA LUBE

Der am Aggregat angebrachte
automatische Schmierstoff-
spender, dessen Spendenzeit
individuell auf bis zu 12 Monate
einstellbar ist, gewahrleistet die
regelmaBige Nachschmierung
von mehreren Spindeln.

Homepage:
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ROTA LUBE

Die mechanische Vorrichtung
.+ wird manuell in regelmaRigen
B8 Abstdnden betatigt und sorgt
=N fir die optimale Schmierung der

Drehzahlen des Aggregats.

Verzahnungselemente bei hohen

Intelligente Prozessanalyse ATEMAG
CONTROL
4.0

Industrie 4.0 - im Aggregat

Der AC 4.0 Chip ist direkt am Aggregat angebracht und
sammelt dessen Prozessdaten, die in Echtzeit direkt an den
Anwender Ubermittelt werden.

Die Hightech-Sensoren erfassen:
« Drehzahl
+ Betriebsstunden

. Temperatur
- Vibration

Der Maschinenbediener erkennt das Erreichen kritischer
Parameter und kann Einstellungen am Aggregat, den
Werkzeugen und der Maschine optimieren, um

. die Leistung des Aggregats zu maximieren,

« die Lebensdauer zu erhohen,

- Prozesse zu optimieren

- und einen storungsfreien Einsatz zu gewahrleisten.

Die Software weist zudem auf empfohlene Serviceintervalle hin
und ermoglicht die rechtzeitige und planbare Wartung,

die ungewollte Ausfalle durch praventive VerschleiBkontrolle
verhindert.

CONTROL
Leistungssteigerung - Prozessoptimierung - Kostensenkung ‘40
Intelligenz im Aggregat mit m

WLARN n Intermet
==y ———

Die Nachrustung von AC 4.0...

..auf lhrem ATEMAG Aggregat ist einfach und kostenginstig.

- Anhand der Aggregate Seriennummer senden wir Ihnen den eingerichteten AC 4.0 Chip.

« Sie rlsten den AC 4.0 Chip einfach auf lhrem Aggregat nach und melden sich mit
einer Registrierung in der Cloud an.
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Ein gutes Aggregat allein reicht nicht aus -
es braucht einen exzellenten Service, der Ihnen die Gewissheit gibt:

Meine Produktivitat ist gewahrleistet!

Wartung

Abholservice

<

..\.'l?
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Vorbeugende Instandhaltung & Wartung der VerschleiBteile

VerschleiBteile sind Bestandteil jedes Aggregates, die friher
oder spater ausgetauscht werden mussen. Zu diesen ge-
horen Lagerteile, Verzahnungsteile, Zahnriemen, Dichtungen
und Distanzringe.

RegelmaBige Wartung und der rechtzeitige Austausch von
VerschleiBteilen beugt kostenintensiven Reparaturen und zeit-
aufwendigen Ausfallen vor. Planen Sie deshalb die Wartung
Ihres Aggregates in Ihre Arbeitsprozesse ein.

Ihr Aggregat ist defekt und muss repariert werden?
Senden Sie das Aggregat zu uns!

Nach Eintreffen des Pakets wird es (ob ATEMAG- oder Fremd-
fabrikat) zeitnah befundet und analysiert.

Mit dieser Analyse als Grundlage erhalten Sie Ihr individuelles
Serviceangebot.

Sie mochten gerne eine Reparatur, Umriistung oder Wartung
bei uns beauftragen?

Gerne kimmern wir uns um die Abholung Ihres Aggregates.

Kontaktieren Sie uns gerne telefonisch unter +49 (0)7832 /
9997-28 oder per E-Mail an service@atemag.de.

Fur die Abholung benoétigen wir folgende Daten:
Abholadresse, Ansprechpartner und Telefonnummer, GroBe
und Gewicht des Paketes und Abholzeitraum.

Das ATEMAG Serviceangebot gilt fur

ATEMAG- und Fremdfabrikate

Service Hotline

+49 (0) 7832 9997-28
08:00 Uhr -16:30 Uhr

service@atemag.de

Ersatzteile

Notfalle

ellio
Reparatr
nat Prioritat

—

Maschinenanbindung

|

Service

Bei der ATEMAG Service Hotline reden Sie ausschlieBlich mit
Experten, die jahrelange ATEMAG-Erfahrung vorweisen kon-
nen. Unser Fachpersonal weif3, wo es driicken und klemmen
kann - vor allem aber, wie es sorglos fur die Kunden weitergeht.

Mit dem Ersatzteileservice erhalten Sie benoétigte Einzelkom-
ponenten. Der Service beinhaltet:

« Abwicklung und Durchfuhrung Ihrer individuellen Ersatz-
teilbestellung und Ersatzteillieferung
« Zusammenstellung von Ersatzteilpaketen

Wir bendtigen lediglich die Seriennummer des Aggregats,
(Schlagzahl auf dem Gehause) und bestenfalls ein Foto von
den bendtigten Ersatzteilen.

Ihr Aggregat ist defekt und Sie bendtigen umgehend eine
Reparatur? Mit unserem Notfallservice helfen wir Ihnen, die
Ausfallzeit so gering wie moglich zu halten, dieser beinhaltet:

- Befundung und Angebotserstellung innerhalb von
48 Stunden nach Eingang des Aggregates.

« Reparatur innerhalb von 5 Werktagen, vorausgesetzt alle
Ersatzteile sind lagerhaltig

- personliche Serviceberatung
- ggf. Leihaggregat fur die Zeit der Reparatur
Rufen Sie uns an - wir helfen Ihnen umgehend.

Umrlstung auf alle CNC Maschinen

Sie haben eine neue CNC Maschine und mochten Ihr Aggre-
gat auf dieser nutzen?

ATEMAG Aggregate konnen nach einem Umbau der Dreh-
momentstitze auf einer CNC Maschinen eines anderen Fabri-
kats eingesetzt werden.

Homepage:

Ehr_'_ .E!
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‘ Produktfinder - flr jede Anwendung Aggregate
m das richtige Aggregat fur
alle Falle
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Die passende Werkzeugaufnahme Modulare

fur das richtige Aggregat Werkzeug-
anbindung
P B
' -' ¥ 8.8 o -"o. ,p,
k& 4 | % _
u : - - c-" ! .' 1f— s’ G A= ' -
* - - N
I e Cmaed0 % A & o = A e 4= 3
SOFT SOFT SOFT SOFT SOFT— MONO HORI MONO
cﬁggc DUO MONO MONOFIX DUO  QUATTRO \(/Agg) EXTRA EF>,<LTURSA Eﬁﬁ’éz SOTTO  TOUCH TOUCH TOUCH TOUCH CUTTER  LOW  VERTINEO VERTI MONO \@ggo DUO
PRO  PROHORI  ONE 360° PRO LEVEL PRO FIX
FUNCTION LINE ULTRA LINE
S.43 S.45 S.46 S.47 S.48 S.50 S. 51 S.52 S.53 S.54 S.55 S.56 S.57 S.59 S.58 S.63 S.64 S.62 S.66 S.65 S.69 S.69 S.68 S. 71

ER 16 Mini ©

x

'Y

ER 20 Mini ©

ER 25 Mini @ @ @ @
e © |l || © | © | © ©

ER40

Q
Q@
Q@
Q@
Q@
Q@
Q@

&

Q@
Q@
Q@

Q@
Q@

ER 16 innen liegend @ @

ER 20 innen liegend @

ER 25 Innen liegend @

S&geblattzentrier-@30,
Teilkreis-@45 (4xM5) + Weldon @10 mm @

Q@
Q@
Q@
Q@
Q@
Q@
Q@

Séageblattzentrier-@30,
Teilkreis-@52 (4xM5) + Weldon @10 mm

Q@
Q@
Q@
Q@
Q@
Q@
Q@

ER 25 Mini + Sdgeblattaufnahme @30,
Teilkreis-@42 (2x@6 Zyl. Stift)

Q@
Q@
Q
Q@
Q@

Séageblattzentrier-@30, Teilkreis-@45 (4xM5) + Teil-
kreis-@52 (4xM5) + Weldon @10 @ @ @

Q@
Q@
Q@

Werkzeugaufnahme @30h5 fur
Werkzeugstammbreite von 1,5 bis 6 mm

Q@

seeaneeade

Werkzeugaufnahme @30h5 fir
Werkzeugstammbreite von 28 bis 32 mm

Q@

®

Werkzeugaufnahme @30h5 fiir
Werkzeugstammbreite von 48 bis 52 mm

&

Werkzeugaufnahme @30h5 fiir
Werkzeugstammbreite von 58 bis 62 mm

Werkzeugaufnahme @30h5 fur
Werkzeugstammbreite von 98 bis 102 mm

Weldon @6 mm @ @ @

Weldon @10 mm

QENQEEQEEQEEQ
QENQEEQEEQEEQ

Q@

Q@
Q@
Q@

Weldon @12 mm @

Weldon @16 mm

Q

Weldon @20 mm

Q@

M8 Gewinde + @9H5 Zentrierung @

Co0e s/
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Schnell- Treppen-

wechsel- Typische Anwendungsbeispiele bau
system

Schleifen von Stufen Glatten von Ubergangen Staketenbohrungen in Wange

modulares Adaptersystem fur ...
oder Handlauf

.. schnellere Rustzeiten {
die Werkzeugadapter werden in klrzester Zeit | e
ausgetauscht EStea ™ B
. variable Bearbeitungen "SMART LINE " SHART UNE FUNCTION LI
verschiedene Werkzeugadapter konnen in S.44 S. 44 S.52
einem Aggregat eingesetzt werden
. hohere Produktivitat
die Werkzeuge kdnnen im Voraus in den
Adapter eingespannt werden und stehen so Strukturbiirsten von Stufen Eckenstemmen fur Taschenfrésung fir
jederzeit fir den Einsatz zur Verfugung Treppenstufen Stufen/Stufenhalterung

MEGA CUTTER HOHLSTEMMER MONO /DUO / QUATTRO
ULTRA LINE FUNCTION LINE FUNCTION LINE
S.70 S.72 S. 46,48, 50

ATEMAG ET Schnittstelle

Getastete Kantenbearbeitung der

Treppenstufe
v ’
Ristzeiten und Stillstandszeiten gilt es zu minimie- 1 ﬂ el

ren, um wirtschaftlich zu produzieren.

Durch die Integration der ATEMAG ET Schnittstelle
ist es moglich, unterschiedliche Adapter mit
verschiedenen MaBen und GroRen schnell und
flexibel einzusetzen.

SOFT TOUCH ONE/PRO SOFT TOUCH 360°
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S. 59, 56 S.58

Dafur werden die bendtigten Werkzeuge einfach in
einer Vorrichtung in den Adapter eingespannt und
stehen vorbereitet fur den Einsatz im Aggregat zur
Verflgung.

Die ET Schnittstelle wird mit vier Gewindestiften
am Aggregat fixiert. Das Aggregat ist sofort einsatz-
fahig.

Homepage:
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Clamex Nuten in der Flache

r_ﬁ'
-

e

VARIO CLASSIC DUO FUNCTION LINE
SMART LINE SMART LINE FUR CLAMEX
S. 43 S. 45 S. 49

Gehrungsschnitte in beliebigen Winkeln
0-100° (Eckverbindungen)

o
b

e

&

VARIO CLASSIC VARIO VISO
SMART LINE FUNCTION LINE
S.43 S. 51

Dibelbohrungen in die Kante

DUO MONO-DUO-QUATTRO
SMART LINE FUNCTION LINE
S. 45 S. 46, 48, 50

Clamex Nuten getastet in der Kante bei Platten
mit Dickenschwankung

SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE

S. 49

Clamex Nuten in beliebigen Winkeln 0-100°

r_ﬁ'
-

& !

VARIO CLASSIC VARIO VISO
SMART LINE FUNCTION LINE
S.43 S. 51

e

Schleifen von Kanten und Flachen

DUO SOFT GRINDER MONO-DUO-QUATTRO
SMART LINE SMART LINE FUNCTION LINE

S. 45 S. 44 S. 46, 48, 50

Fras oder Bohrbearbeitung in der Kante oder
Aussparung/Taschen

DUO
SMART LINE

S. 45

Schleifen im Winkel (Gehrungen)
z. B. Schweizer Kante

2
&% !
VARIO CLASSIC SOFT GRINDER VARIO VISO
SMART LINE SMART LINE FUNCTION LINE
S. 43 S. 44 S. 51

Typische Anwendungsbeispiele

Sdgen von Rickwandnuten

&=

MONO-DUO-QUATTRO MONO - DUO
FUNCTION LINE ULTRA LINE
S. 46, 48,50 S.69,71

Getastete Bearbeitung: Verrunden oder Fasen
von Kanten in konstanter und definierter Position

l:‘ﬁ
I -

SOFT TOUCH ONE SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.59 S. 56

Innenaus-
bau, Mobel

Messebau
Ladenbau

Unterflurbearbeitung, Topfbandbohrung-
oder Frasung fur Scharniere

L3

..
&

SOTTO
FUNCTION LINE

S.55

Getastete Bearbeitung: Ziernuten in konstanter
und definierter Position

l:‘ﬁ
T —

SOFT TOUCH ONE SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.59 S. 56

25
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Kantenbearbeitung
geschwungener Formen

SOFT TOUCH 360°
FUNCTION LINE

S.58

Getastete Kantenbearbeitung
bei 5-Achsmaschinen

) 4y
&

SOFT TOUCH 360° SOFT TOUCH 3D
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.58 S. 60

Bohrungen von Dibelverbindungen

in Korpuselementen im Nesting

MONO LOW LEVEL
FUNCTION LINE

S. 64

Getastete Kantenbearbeitung
bei 4-Achsmaschinen

SOFT TOUCH DUO 360°
FUNCTION LINE

S. 58

Angeleimte Kante bundig zur
Platte frasen

ot

BUNDIGFRAS AGGREGAT
FUNCTION LINE

S.72

Schlitzen mit Sdgepaket z. B.
geschwungene Thekenfronten

ﬁ;ﬁ

MEGA CUTTER
ULTRA LINE

S.70

Typische Anwendungsbeispiele

All'in One Cabineo Bohrungen
im Nestingverfahren

VERTINEO
FUNCTION LINE

S.62

Schlitzen und StrukturbUrsten
von Sichtflachen

jﬂ;ﬁ

MEGA CUTTER
ULTRA LINE

S.70

Griffoliven und Mobelgriffe,
Beschlage in nur einem Schritt

= >
& >
@

VERTI
FUNCTION LINE

S.65

Erzeugen von komplexen
Oberflachen und Strukturrillen

jﬂ;ﬁ

MEGA CUTTER
ULTRA LINE

S.70

Innenaus-
bau, Mobel

Messebau
Ladenbau

Sagen (Formatieren)

e

MONO-DUO
ULTRA LINE

S.69,71

Getastetes Frasen der Clamex
Nuten in der Flache

SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE

S. 49

feeseagianiiLry I
B e i 4 = TZIWE py

___1.
|‘|| - o ‘

26



ﬂm

Beschlagbohrungen im Winkel
(z. B. 93° oder 97°)

VARIO CLASSIC MONO FIX
SMART LINE FUNCTION LINE
S.43 S.47

Konventionelle Schlosskasten-

und Stulpbearbeitung in der Kante

&

o

EXTRA
FUNCTION LINE

S.52

Ausklinken von Innenecken in
Lichtausschnitten

¢

EXTRA 2 HOHLSTEMMER
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.54 S.72

Griffoliven-, Beschlags- u. Turbe-
schlagsbohrung, z. B. Turdrlcker

a3 >
8 -
N

VERTI
FUNCTION LINE

S. 65

28

Schleifen von Kanten und Flachen -
Grob-, Zwischen-, Endschliff...

¢

SOFT GRINDER
SMART LINE

S. 44

Hocheffiziente Schlosskasten-
bearbeitung in der Kante

,,f

EXTRA PLUS
FUNCTION LINE

S.53

Ziernuten in der Flache
getastet frasen z. B. V-Nut

lf.‘
?-m o

SOFT TOUCH ONE SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.59 S. 56

Erzeugen von komplexen
Oberflachen und Strukturrillen

=y

- ﬁ?'?

MEGA CUTTER
ULTRA LINE

S.70

Turen-

produktion

Frasen von Taschen fur
Turbander

DUO
FUNCTION LINE

S. 48

Unterflurbohrung
(Standard- und Topfband)

iy @

-

&t L

EXTRA 2 SOTTO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.54 S.55

Durchgangige Ziernuten in der
Flache getastet sagen

o aly

]

<

SOFT TOUCH PRO HORI
FUNCTION LINE

S.57

Turzargenbohrungen

ZARGENAGGREGAT
FUNCTION LINE

S.67

Typische Anwendungsbeispiele

Frasen von Eckverbindungen,
z. B. Rundzapfenverbindungen

DUO
FUNCTION LINE

S. 48

Effektives Bohren von Ecklager u.

Dibelverbindungen (Bohrbilder)

Ha
HORI PRO
FUNCTION LINE

S. 66

Effektives Frasen von
Lamellennuten in Fensterladen

.

HORI
FUNCTION LINE

S. 66

Schlitz fur Fitschenband bei
z. B. Restaurierungsprojekten

Al
o

FITSCHENAGGREGAT
FUNCTION LINE

S.73

Frasen oder bohren von Ent-
wasserungsnuten im Winkel

VARIO CLASSIC
SMART LINE

S.43

Griffoliven/Ecklager, Beschlage
in einem Schritt

VERTI
FUNCTION LINE

S.65

Fenster-

produktion

Unterflurfrasung von Dichtungsnu-
ten, Griffoliven und Wechselfalzen

* 2

-
[ -
EXTRA 2 SOTTO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S. 54 S. 55

Bohren und frasen

QUATTRO
FUNCTION LINE

S. 50

= == e =
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Unterflur Topfbandbohrung, bzw.
Frasung f. Kiichenplattenverbinder

i ¢

-
&b P
EXTRA 2 SOTTO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S. 54 S. 55

Getastet Frasen von Falzen fur fla-
chenblndige Montage (Spule/Herd)

SOFT TOUCH ONE SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.59 S. 56

Eckverbindungen getastet in
Arbeitsplatten frasen

SOFT TOUCH ONE SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.59 S. 56

Bohren von Mobelgriffen, Be-
schlage in nur einem Schritt

VERTI
FUNCTION LINE

S.65

Klchen

Schlitzen und StrukturbUrsten
von Sichtflachen

jﬁf

MEGA CUTTER
ULTRA LINE

S.70

Formatieren Ausklinken v.
(Sagen) Innenecken

&

@ oF

MONO EXTRA 2
ULTRA LINE FUNCTION LINE
S. 69 S. 54

Angeleimte Kante bundig zur
Platte frasen

SOFT TOUCH ONE SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.59 S.56

BUNDIGFRAS-
AGGREGAT

S.72

Typische Anwendungsbeispiele

Getastete Kantenbearbeitung
von Composite Formteilen

SOFT TOUCH 360° SOFT TOUCH 3D
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S. 58 S.60

Tastende Frasbearbeitung von
Aluminiumprofilen (Zugseitenwand)

1l
%

SOFT TOUCH CUBE
FUNCTION LINE

SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE

S. 56

Tastende Kantenbearbeitung
bei Heck- oder Frontschurzen

SOFT TOUCH ONE SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S. 59 S. 56

Bohrsenkarbeiten auf
definierte Tiefe

SOFT TOUCH ONE SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.59 S. 56

Tastende Bearbeitung von
Flugzeugturbinen

1l
ull

SOFT TOUCH CUBE
FUNCTION LINE

SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE

S. 56

Schneiden von Wabenkern
(Honeycomb-core)

SOFT CUTTER PRO
FUNCTION LINE

S.63

Automobil
Luft- u.

Raumfahrt
Schienen-
verkehr

End of Arm Losung fir die Kanten-
bearbeitung von GFK/CFK Teilen

nach dem Press-
._ﬂ verfahren

SOFT TOUCH 360°
FUNCTION LINE

S.58

Tastende Frasbearbeitung zum
Entfernen von SchweiRnahten

1l
%

SOFT TOUCH CUBE
FUNCTION LINE

SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE

S. 56
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Schlitzen und Strukturbursten
von Sichtflachen

MEGA CUTTER
ULTRA LINE

S.70

Schleifen von Kanten und Flachen
- Grob-, Zwischen- und Endschliff

SOFT GRINDER
SMART LINE

S. 44

Getastete Kantenbearbeitung
bei 4-Achsmaschinen

SOFT TOUCH 360° DUO
FUNCTION LINE

S.58

32

Hobeln, Schleifen, Birsten
hochqualitativer Oberflachen

MEGA CUTTER
ULTRA LINE

S.70

Fasen schleifen im Winkel z. B.
Schweizer Kante u. Tischplatten

SOFT GRINDER
SMART LINE

S. 44

Getastete Bearbeitung:
Inlay Nuten

A
- g
I

SOFT TOUCH ONE SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.59 S.56

Oberflachen

Kanten-
bearbeitung

Gravurbearbeitungen

-

SPEEDER
FUNCTION LINE

S.74

Getastete Bearbeitung:
Frasen von Ziernuten

’ :’M
i1 -

SOFT TOUCH ONE SOFT TOUCH PRO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S.59 S. 56

Kantenbearbeitung
geschwungener Formen

SOFT TOUCH 360°
FUNCTION LINE

S.58

Holzbau

sbeispiele

A\ il
=i
[

3

Typische Anwendung

Eintreiben von Klammern oder
Nageln in Holz

Fertigung von Bohrbildern fur
Akustikelemente

Sage im High End Bereich der
Motorspindel Leistung

VERTI REDUKTIONSGETRIEBE
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

S. 65

DRUCKLUFTNAGLER

Schlitzen von Leimbinderele-
menten flr Stahlblechverbinder

Ausklinken von Innenecken in
Ausschnitten

Unterflurbearbeitung zum
Bohren und Frasen

.
MONO FIX 45° KETTENSAGE AGGREGAT UNTERFLURAGGREGAT
FUNCTION LINE FUNCTION LINE FUNCTION LINE
S.73

3B
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Schlitzen von Wand- oder
Deckenelementen

e

o g

MEGA CUTTER
ULTRA LINE

S.70

Typische Anwendungsbeispiele

Schneiden von Polyester,
Schaumstoff oder anderen

Weichkern-
Hn materialien

1
g |

SOFT CUTTER PRO
FUNCTION LINE

S.63

Akustik-

elemente

Effiziente Bohrbilder fir Akus-
tikelemente

VERTI
FUNCTION LINE

S. 65

34



TEMAGH

Gegrindet wurde die ATEMAG 2004 mit dem
Wissen, dass die holzverarbeitende Industrie

qualitativ hervorragende Produkte mit heraus-
ragendem Kundenservice bendtigt.

AuBerdem sollten die Produkte ...

... individuell auf die Bedurfnisse der Kunden
entwickelt und abgestimmt sein und ...

... jedem Kunden einen Mehrwert bieten.

Die ATEMAG Aggregate-Manufaktur grenzt
sich deutlich von industriellen Produktions-
linien ab. Seit Firmengrindung wurde auBerst
groBen Wert darauf gelegt, dass jedes Aggre-
gat ein Unikat ist. Jedes Lager, jedes Zahnrad
und jeder Distanzring ist optimal aufeinander
abgestimmt.

Aus der Historie heraus und aufgrund unseres
Qualitatsversprechens wird jedes Aggregat
handgefertigt. Unsere Aggregate Spezialisten
montierten, prufen, kalibrieren, dokumentieren
und bestatigen die Qualitat mit Ihrer Unter-
schrift.

ATEMAG
Aggregate Technologie und Manufaktur AG

FUNCTION LINE

Jgregat fur effiziente Bohrun-
Dibelverbindungen in
ementen durch besonders

2 Bauform.

CTION LINE

egat fur wirtschaftliche
bohrungen in der Fensterpro-
it hoher 5 m/min Vorschub-
digkeit.

regat fur Cabineo-Verbinder
e. 3 Bohrungen in nur einem
hritt mit prézisem und wieder-
em Bohrbild.

indel-Bohrkopf zur wirtschaft-
inbringung vieler Bohrungen
mplexen Bohrmuster in nur
Bearbeitungshub.




BOHREN

ﬂm

VARIO CLASSIC SMART LINE

CNC-Aggregat mit Winkeleinstellung
von 0-100° via Nonius und
Griffstange mit flexiblem Einsatz auch
in der Kompaktmaschine.

Seite 43

FRASEN SCHLEIFEN

MONO FUNCTION LINE

Klassisches Winkelaggregat mit einem
horizontalen Werkzeugausgang

flir anspruchsvolle Bearbeitungspro-
zesse.

Seite 46

SAGEN

QUATTRO FUNCTION LINE

Winkelaggregat mit vier horizontalen
Werkzeugausgangen fur flexible und
anspruchsvolle Bearbeitungsprozesse
ohne Werkzeugwechsel.

Seite 50

HOBELN @ BURSTEN

EXTRA FUNCTION LINE
. Schlosskastenaggregat mit zwei hori-
k zontalen Werkzeugausgangen speziell
flir Schlosskastenfrasungen oder
! Staketenbohrungen.
AES
&

Seite 52

RITZEN STEMMEN

MONO LOW LEVEL FUNCTION LINE

Nestingaggregat fur effiziente Bohrun-
gen von Dubelverbindungen in
Korpuselementen durch besonders
kompakte Bauform.

Seite 64

SOFT TOUCH PRO FUNCTION LINE

Tastaggregat fur konstante und defi-
nierte Bearbeitungstiefe trotz
Aufspannungsungenauigkeiten und
Dickenschwankungen. Frasen, Bohren,
Schleifen, Profilieren und getastetes
Ségen (vert. und horiz.). Vielfaltige Be-
arbeitungsmaoglichkeiten durch modu-
lares Baukastensystem fur individuelle
Anpassung an unterschiedliche Anfor-
derungen. Informationen auf S. 56.

i d
=l
‘L’i 'gr

AT

MONO ULTRA LINE

Winkelgetriebe ideal flir groBe Séage-
blatter, Schruppfréser, Profilfraser,
Strukturbursten, Hobelwerkzeuge,
Schleifwerkzeuge etc.

Seite 69

MEGA CUTTER ULTRA LINE

CNC-Zerspanungsaggregat zum
Hobeln oder mit Sdgepaket - Lage der
Werkzeugspindel 90°.

Seite 70

BUNDIGFRASAGGREGAT

S.72

Aggregat zum biindig Frasen
von angeleimten Kanten mit
Tastfunktion.

HOHLSTEMMER-
AGGREGAT

S.72

Aggregat fur Vierkantboh-
rungen durch gleichzeitiges
Bohren und Stemmen.

Produkt-

ubersicht

SOFT TOUCH COMPACT

Tastaggregat fur konstante und
i definierte Bearbeitungstiefe.

Seite 60

DUO SMART LINE

CNC-Aggregat mit 2 horizontalen
Werkzeugspindeln -
ideal auch fur Kompaktmaschinen.

Seite 45

MONO FIX FUNCTION LINE

MONO FUNCTION LINE mit frei wahl-
barer Winkelausfiihrung und einem
Werkzeugausgang - ideal fur Geh-
rungsarbeiten.

Seite 47

VARIO VISO FUNCTION LINE

Zerspanungsaggregat mit einfacher
Winkeleinstellung (0-100°) via Feinge-
triebe und Digitalanzeige - Schnellposi-
tionierungen bei 90°, 45° und 0°.

Seite 51

EXTRA PLUS FUNCTION LINE

Schlosskastenaggregat mit Hoch-
geschwindigkeitsmechanismus fir
Fertigungsverfahren in Rekordzeit.

Seite 53

Vi

HORI PRO FUNCTION LINE

Bohraggregat fur wirtschaftliche
Ecklagerbohrungen in der Fensterpro-
duktion mit hoher 5 m/min Vorschub-
geschwindigkeit.

Seite 66

SOFT TOUCH PRO HORI FUNCTION LINE

Getastetes Winkelgetriebe fir Nutsa-
gen kombiniert mit Kopiereinheit des
SOFT TOUCH PRO fur préazise und
akkurate Nuttiefen.

Seite 57

MONO FIX ULTRA LINE

Aggregat fur schwere Sdgebe-
arbeitung ideal fir groBe Ségeblatter,
Schruppfréser, Profilfréser und Schleif-
werkzeuge.

Seite 69

Die ULTRA LINE steht flr eine massive
Bauform und schwere Bearbeitungen und
ist durch die Nutzung des idealen Drehmo-
ments der Motorspindel fiir den Einsatz gro-
Ber Sageblatter, Schruppfrasers, Profilfraser,
Strukturbursten, Hobelwerkzeuge, Schleif-
werkzeuge etc. optimal geeignet.

Schmierungsart: Ol

Getriebestufe: Untersetzung

KETTENSAGEAGGREGAT

S.73

Aggregat mit Kettensage fur
Abbundarbeiten auf CNC
Anlagen.

ROLLSCHNEIDE-
AGGREGAT

‘) S.75

Aggregat mit Rundmesser zum
Schneiden verschiedenster
Materialien.

SOFT TOUCH 3D FUNCTION LINE

Tastaggregat fur definierte Kanten-
; q. bearbeitungen an geschwungenen
Formteilen auf 5-Achs-Anlagen oder
Robotersystemen.

Seite 60

SOFT GRINDER SMART LINE

Exzenterschleifer fir Schleif- oder
Polierarbeiten auf CNC-Anlagen oder
Roboter in Flachen und Kanten - auch
fir Freiformen geeignet.

Seite 44

DUO FUNCTION LINE

Winkelaggregat mit zwei horizontalen
Werkzeugausgangen fur flexible und
anspruchsvolle Bearbeitungsprozesse
ohne Werkzeugwechsel.

Seite 48

SOTTO FUNCTION LINE

Unterfluraggregat fur Fréas- und Bohr-
bearbeitungen an Konsolen-
maschinen ohne Plattenumspannung -
prézise und effizient.

Seite 55

-’

EXTRA 2 FUNCTION LINE

"

Ecken ausklinken / Unterflurbear-
beitungen auf 5-Achs Maschinen
ohne Umspannung der Platte bei be-
grenzten Platzverhéltnissen.

Seite 54

Y

VERTINEO FUNCTION LINE

Bohraggregat fur Cabineo-Verbinder
All-In-One. 3 Bohrungen in nur einem
Arbeitsschritt mit prézisem und wieder-
holgenauem Bohrbild.

Seite 62

SOFT TOUCH ONE FUNCTION LINE

‘ Tastaggregat fur konstante und defi-
' nierte Bearbeitungstiefe trotz

Aufspannungsungenauigkeiten und

DUO ULTRA LINE

Aggregat fur schwere Sagebe-
arbeitung ideal fir groBe Sageblatter,
Schruppfréser, Profilfraser u. Schleif-

LOSUNGEN FUR CLAMEX-VERBINDER

Vertikale Clamexfrasung in der Flache
bei schonender Bearbeitung mit einem
ATEMAG Standardaggregat - System-

RITZENAGGREGAT

ZARGENAGGREGAT

BANDSCHLEIFAGGREGAT

Effizientes Schleifen von konkaven,
konvexen und ebenen Kanten.

Die SMART LINE tberzeugt durch bedin-
gungslose ATEMAG Qualitat, kombiniert mit
kompakten BaugroBRen fur den Dauereinsatz
in Maschinen mit geringen Platzverhaltnis-
sen. Zum Frasen, Bohren, Schleifen sowie
leichten Sagebearbeitungen.

Schmierungsart: Fett

Getriebestufe: Schnell

Die FUNCTION LINE kombiniert hohe Dreh-
zahlen mit hervorragender Steifigkeit der
Werkzeugspindel im Dauerbetrieb. Primar
Konzipiert zum Frasen, Bohren Schleifen,
Schneiden, Gravieren, Sagen etc.

Schmierungsart: Fett

Getriebestufe: Schnell

SOFT CUTTER PRO FUNCTION LINE

Aggregat zum Schneiden von weichen
Werkstoffen wie Wabenkern, Akus-
tikelementen und Geweben durch
oszillierende Bewegungen.

Mittels oszillierender Messerbewegung
werden weiche Werkstoffe in Geraden
oder Radien geschnitten - einsetzbar
auch im Winkel mit 5-Achstechnologie.
Seite 63

WERKZEUGHALTER MIT SPANELEITBLECH

Transportiert die bei der Bearbeitung
auftretenden Spéane uber das
Leitblech direkt in die Maschinen-
absaugung. Reduziert den Spanabfall
auf dem Werkstiick und sorgt fur einen
staubreduzierten und angenehmeren
Arbeitsbereich.

Seite 61

VERTI FUNCTION LINE

Mehrspindel-Bohrkopf zur wirtschaft-
lichen Einbringung vieler Bohrungen
oder komplexen Bohrmuster in nur
einem Bearbeitungshub.

Seite 65

- Dickenschwankungen. werkzeuge mit 2 Werkzeugausgangen. [6sung All-in-ONE. A ﬁ
f s ! Seite 74
Seite 59 Seite 71 Seite 49 b
S. 75 S. 67
¥
Aggregat mit Rasierklinge Winkelaggregat fur die Be-
zum Schneiden von dinnen arbeitung von Verbinder-Loch-
Materialien. bohrungen in Turzargen.
SOFT TOUCH 360° FUNCTION LINE VARIO VISO ULTRA LINE FITSCHENAGGREGAT SPEEDER FUNCTION LINE| TRIO FUNCTION LINE | SPEZIALLOSUNGEN

Tastaggregat fur definierte Kanten-
bearbeitungen an geschwungenen
Formteilen auf 5-Achs-Anlagen oder
Robotersystemen.

Seite 58

Digital einstellbares Winkelaggregat
(+100°) fur schwere Zerspanung in
Gehrungen - Schnellpositionierung bei
90°, 45° und 0O°.

Seite 68

Aggregat zum Stemmen des Schlitzes
fur Fischenbander.

= Seite 73

w S.74

Hochgeschwindigkeitsaggre-
gat fur kleine Werkzeugdurch-
messer.

el

Ag
@
-
w S. 67
DUO FUNCTION LINE mit

einem weiteren vertikalen
Werkzeugausgang.

Geht nicht - gibt es nicht.

Wenn Standardaggregate an die Grenzen
stoBen, wird ATEMAG individuell. Bei kunden-
spezifischen Herausforderungen zeigt sich
unsere Erfahrung und Entwicklungskompe-
tenz - von der Beratung bis zur Realisierung.

Wir freuen uns auf lhre Aufgaben!

Homepage:
.




SOFT TOUCH PRO FUNCTION LINE

Tastaggregat fur konstante und defi-
nierte Bearbeitungstiefe trotz
Aufspannungsungenauigkeiten und
Dickenschwankungen. Frasen, Bohren,
Schleifen, Profilieren und getastetes
Ségen (vert. und horiz.). Vielféltige Be-
arbeitungsmaoglichkeiten durch modu-
lares Baukastensystem fur individuelle
Anpassung an unterschiedliche Anfor-
derungen. Informationen auf S. 56.

SOFT TOUCH PRO HORI FUNCTION LINE

Getastetes Winkelgetriebe fur Nutsa-
gen kombiniert mit Kopiereinheit des
SOFT TOUCH PRO fur prazise und
akkurate Nuttiefen.

Seite 57

SOFT TOUCH ONE FUNCTION LINE

[ Tastaggregat fur konstante und defi-
" e ] nierte Bearbeitungstiefe trotz
¢ = Aufspannungsungenauigkeiten und
: E 8 Dickenschwankungen.
q re 51'
W f ¥ ‘ Seite 59
- L
]

]

SOFT TOUCH 360° FUNCTION LINE

Tastaggregat fur definierte Kanten-
bearbeitungen an geschwungenen
Formteilen auf 5-Achs-Anlagen oder
Robotersystemen.

Seite 58

More W%M/Mwm

Seit 2019 sind die Ziele der ATEMAG erweitert
und bleiben visionar:

ATEMAG liefert nicht nur Aggregate,
ATEMAG liefert Losungen fir ...

... jede Branche
... jedes Material
... jede Herausforderung

Mit diesen Zielen liegt der neue Firmenslogan
auf der Hand:

Move MWWW

Diese Firmenphilosophie ist Teil der Firmen-
kultur und motiviert das ATEMAG Team.

Fur unsere Kunden ist der Slogan jedoch ein
Versprechen. Egal welche Herausforderung
Sie uns stellen, wir finden die LOosung zusam-
men mit lhnen, denn ...

... unsere Kunden sind unsere starksten Partner.



VARIO

SMART LINE CLASSIC

VARIO CLASSIC SMART LINE
CNC-Aggregat mit Winkeleinstellung von 0-100° via Nonius und
Griffstange mit flexiblem Einsatz, auch in der Kompaktmaschine

Bearbeitungsmaoglichkeiten: Bohren, Frasen, Schleifen und leichte Sagebearbeitungen

Typische Anwendungsgebiete:

« Tilren: Beschlagbohrungen im Winkel (z. B. 93° oder 97° Anubabéander)

+ Mobel, Messebau, Innenausbau: Clamex Nuten in der Platte (90°) oder beliebigem Winkel
« Gehrungsschnitte in beliebigen Winkeln (Eckverbindungen)

- Schleifen von Kanten

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 15.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 15.000 min-1
Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: 20 Nm
Zulassige .
Betriebstemperatur: max. 85°C |
Position der Drehmoment- 360°

stlitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: 0°-100°
Winkelanzeige: analog
Anzahl Werkzeugausgédnge: 1/ variabel

Fett / Lebensdauerfettfullung
ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14

Schmierung:

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an
Firmen, fur deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Werkzeuganbindungen
« ER 25 Mini mit Sdgeflansch (K1)
K2 Sageflansch
« modulare Schnittstelle
- weitere Anbindungen auf Anfrage
Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

ﬁebotsamfrac e:
L]
P

43



SOFT

SMART LINE GRINDER SMART LINE

MO

DUO SMART LINE

CNC-Aggregat mit 2 horizontalen Werkzeugspindeln -
ideal auch fur Kompaktmaschinen

SOFT GRINDER SMART LINE

Exzenterschleifer flr Schleif- oder Polierarbeiten auf CNC-Anlagen

oder Roboter in Flachen und Kanten - auch fur Freiformen geeignet

Bearbeitungsmaoglichkeiten: Bearbeitungsmaoglichkeiten: Bohren, Frasen, Schleifen und leichte Sagebearbeitungen
« Schleifen von Kanten und Flachen - Grobschliff, Zwischenschliff, Endschliff ...
« Schleifen im Winkel (Gehrungen) z. B. Schweizer Kante

« Polieren verschiedenster Werkstoffe z. B. Corian

Typische Anwendungsgebiete: Mdbel, Messebau, Innenausbau
« Clamex Nuten in der Platte (90°)

-— + Dibelbohrungen in die Kante
« Frasbearbeitungen in der Kante oder Aussparung

Materialien: Furnierte Platten, Massivholz, MDF, Mineralwerkstoffe ... « Schleifen von Kanten

Technische Spezifikationen i Technische Spezifikationen
a
Max. Eingangsdrehzahl: 12.000 min-1 Max. Eingangsdrehzahl: 8.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 12.000 min-1 Max. Ausgangsdrehzahl: 12.000 min-1
Ubersetzung: 11 Ubersetzung: 1:1,48
Zula§S|ge ) max. 85°C Max. Drehmoment: 15 Nm
Betriebstemperatur:
. ) . B Zulassige B

Bearbeitungswinkel: 0 Betriebstemperatur: max. 85°C

. . . Position der Drehmoment- .
Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix stiitze zum Werkzeug: 360
Max. Tastkapazitat: 4 mm Bearbeitungswinkel: 90°
Tastdruck: 1,2-2,4kg Der SOFT GRINDER SMART LINE kann in allen Anzahl Werkzeugausgange: 2/ fix
. . kaeIaEgRggszga(tjen‘ EwFlet ;‘Jgn Spannzangensiﬁmttstellen e Fett / Rota Lube - Lebensdauerfettfiiliung

’ eIkl SlINGIRSRRITITE WIEEI g ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14

Werkzeuganbindung

Die Schleifteller sind in

Maschinenanbindung:
Die Exzenterschleifeinheit wird einfach

in einen bestehenden Werkzeughalter

- g7
076 mm oder in ein CNC Aggregat gespannt.

- 3125 mm
- 3150 mm
verfligbar und kénnen ausgetauscht werden.

V™

Werkzeuganbindungen
+ ER25
- S1Sdgeflansch

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt ,Dreh-
momentstitze“ eine Auswahl an
Firmen, fur deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

- weitere Anbindungen auf Anfrage
Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Angebotsanfrage:

Angebotsanfrage:
Offs
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MONO FUNCTION LINE

Klassisches Winkelaggregat mit einem horizontalen Werkzeugausgang
fur anspruchsvolle Bearbeitungsprozesse

Bearbeitungsmaoglichkeiten: Bohren, Frésen, Schleifen und Sagen

Typische Anwendungsgebiete:

« Mobel: Dubelbohrungen in der Kante, Clamexnuten in der Platte,
Sagen von Rickwandnuten

« Tiren: Frasen von Verbinder (Tectus)

- Fenster: Frasen von Verbindungen, z. B. Rundzapfenverbindungen

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 1n(ﬂji'tolg(?taml_iE-l:le: max. 12.100 min-1
Max. Ausgangsdrenzahl Eifoé)(?tamljzge: max. 18.000 min-1
Ubersetzung: 1:1,48

Max. Drehmoment: 20 Nm

Zulassige max. 85°C

Betriebstemperatur:

Position der Drehmoment- N
- ) 360
stlitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: 90°

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix

Fett / Rota Lube - Lebensdauerfettfiillung

Schmierung: ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14

r—
et

Werkzeuganbindungen
Ex < ER25
- ER32
« S1Sageflansch
« modulare Schnittstelle
- weitere Anbindungen auf Anfrage
Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Angebotsanfrage:
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FUNCTION LINE

WIEMO)

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze” eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

MONO FIX FUNCTION LINE

MONO FUNCTION LINE mit frei wahlbarer Winkelausfuhrung und einem
Werkzeugausgang - ideal fur Gehrungsarbeiten

Bearbeitungsmaoglichkeiten: Bohren, Frasen, Schleifen und leichte Sagearbeiten

Typische Anwendungsgebiete:

- Tlren: Beschlagsbohrungen im Winkel (z. B. 93° oder 97° Anubabé&nder)
« Clamex Nuten

« Sageschnitte auf Gehrung 45° fuir Eckverbindungen

- Frasen von Verbindern auf Gehrung

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 15.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 15.000 min-1
Ubersetzung: 1:1
Max. Drehmoment: 20 Nm
Zuléssige o
Betriebstemperatur: max. 85°C
Position der Drehmoment- 360°
stltze zum Werkzeug:
Bearbeitungswinkel: 0-100°
Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix
Schmieruna: Fett / Lebensdauerfettflllung
g ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14
) ; Werkzeuganbindungen:
- . ER 25 und S&geflansch (K1)

K2 Séageflansch
« modulare Schnittstelle
- weitere Anbindungen auf Anfrage
Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

FUNCTION LINE

MO

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an
Firmen, fur deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Alﬁebgﬁgr}fra@e:
P!
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FUNCTION LINE

DUO FUNCTION LINE

Winkelaggregat mit zwei horizontalen Werkzeugausgangen fur flexible
und anspruchsvolle Bearbeitungsprozesse ohne Werkzeugwechsel

Bearbeitungsmoglichkeiten: Bohren, Frasen, Schleifen und leichte Sagebearbeitungen

Typische Anwendungsgebiete:
« Zeiteinsparung im Prozess u. Platzeinsparung im Werkzeugwechsler (auch bei 5-Achsen)
- Mobel: Dibelbohrungen in der Kante; Clamexnuten in der Platte
Sagen von Rickwandnuten
« Tlren: Frasen von Verbinder (Tectus);
- Fenster: Frasen von Verbindungen, z. B. Rundzapfenverbindungen

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 1n(ﬂji'tolg(?taml_iE-l:le: max. 12.100 min-1
Max. Ausgangsdrenzahl Eifoé)(?tamljzge: max. 18.000 min-1
Ubersetzung: 1:1,48

Max. Drehmoment: 20 Nm

Zulassige max. 85°C

Betriebstemperatur:

Position der Drehmoment-

stlitze zum Werkzeug: 360

Bearbeitungswinkel: 90°

LLLLTTT)
Anzahl Werkzeugausgange: 2/ fix c€ l'r_‘\
€N @

Fett / Rota Lube - Lebensdauerfettfiillung

Schmierung: ausfihrliche Informationen auf Seite: 14 ‘\\-—L

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Werkzeuganbindungen:

.- ER25

- ER32

« S1Sageflansch

« modulare Schnittstelle

- weitere Anbindungen auf Anfrage

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Angebotsanfrage:
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FUNCTION LINE Clamex
Verbinder

Losungen fur CLAMEX-Verbinder

Vertikale Clamexfrasung in der Flache bei schonender Bearbeitung mit
einem ATEMAG Standardaggregat - Systemlésung All-in-ONE

Die Standardaggregate MONO, DUO und QUATTRO ermdglichen durch die vertikale
Position des Clamex Scheibenfrasers und den Spindelaufbau des Aggregats die
Positionierung des Clamex Verbinders an jeder Stelle der Platte.

Fir eine schrége Position der Nut ist das MONO FIX FUNCTION LINE (fixer Winkel)
oder das VARIO (individueller Winkel) geeignet. Das Nutfraserwerkzeug des jeweiligen
Aggregats wird dabei wahrend der Bearbeitung in die Oberflache eingearbeitet und
bei der exakten Tiefe seitlich verschoben.

Technische Spezifikationen
max. 10.000 min-1
mit Rota Lube: max. 12.100 min-1

max. 15.000 min-1
mit Rota Lube: max. 18.000 min-1

Max. Eingangsdrehzahl:

Max. Ausgangsdrehzahl:

Ubersetzung: 1:1,48
Max. Drehmoment: 20 Nm
Zuléssige max. 85°C

Betriebstemperatur:

Position der Drehmoment- .
- . 360
stltze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: 90°

Anzahl Werkzeugausgange: 2/ fix

Fett / Rota Lube - Lebensdauerfettfiillung
ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14

Schmierung:

CLAMEX-Verbinder mit Tastaggregat

Auch in Werksticke mit Dickenschwankungen konnen
Nuten fur Clamex-Verbinder in die Kante und Flache
gefrast werden.

Fur diese Bearbeitung eignet sich der SOFT TOUCH
PRO FUNCTION LINE, der mit einem speziellen Tastmittel
ausgestattet ist.

ngebotsanfrage:
P
=

Jedes Aggregat, das fur die Clamex-Nut-Frasung eingesetzt wird, bieten wir auf Wunsch mit dem Clamex
Fraswerkzeug im System an. Nutzen Sie den Vorteil der All-in-ONE Systemldsung und fordern Sie lhr
Angebot fir die Clamex-Systemldsung an.
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QUATTRO

FUNCTION LINE FUNCTION LINE

VARIO VISO FUNCTION LINE

Zerspanungsaggregat mit einfacher Winkeleinstellung (0-100°) via Fein-
getriebe und Digitalanzeige - Schnellpositionierungen bei 90°, 45° und 0°

QUATTRO FUNCTION LINE

Winkelaggregat mit vier horizontalen Werkzeugausgangen fur flexible
und anspruchsvolle Bearbeitungsprozesse ohne Werkzeugwechsel

Bearbeitungsmoglichkeiten: Bohren, Frasen, Schleifen und leichte Sagebearbeitungen Bearbeitungsmaoglichkeiten: Bohren, Frasen, Schleifen und leichte Sagebearbeitungen

Typische Anwendungsgebiete:

« Tilren: Beschlagbohrungen im Winkel (z. B. 93° oder 97° Anubabéander)
« Mobel, Messebau, Innenausbau: Clamex Nuten in der Gehrung

« Gehrungsschnitte in beliebigen Winkeln (Eckverbindungen)

- Schleifen von Kanten

Typische Anwendungsgebiete:
« 5-Achs: maximale Zeiteinsparung im Prozess und Platzeinsparung im Werkzeugwechsler
- Mobel: Dibelbohrungen in der Kante; Clamex Nuten in der Platte;
Sdgen von Rickwandnuten
« Tlren: Frasen von Verbinder (Tectus);

- Fenster: Frasen von Verbindungen, z. B. Rundzapfenverbindungen

Technische Spezifikationen

10.000 min-1

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: mit Rota Lube: max. 12100 min-1 Max. Eingangsdrehzahl: 15.000 min-1
. 15.000 min-1 ) .

Max. Ausgangsdrehzahl: mit Rota Lube: max. 18.000 min-1 Max. Ausgangsdrehzahl: 15.000 min-1

Ubersetzung: 1:1,48 Ubersetzung: 101

Max. Drehmoment: 20 Nm Max. Drehmoment: 20 Nm

Zulassige . Zulassige .

Betriebstemperatur: max. 85°C Betriebstemperatur: max. 85°C

Position der Drehmoment- 360° Position der Drehmoment- 360°

stutze zum Werkzeug: stlitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: 90° Bearbeitungswinkel: 0-100°

Anzahl Werkzeugausgange: 4/ fix Winkelanzeige: digital

Schmierung: Fett / Rota Lube - Lebensdauerfettfliliung Anzahl Werkzeugausgédnge: 1/ variabel

Angebotsanfrage:

ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14

Werkzeuganbindungen:

ER 25

ER 32

S1Sageflansch

modulare Schnittstelle

weitere Anbindungen auf Anfrage

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.
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Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze” eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Schmierung:

Fett / Lebensdauerfettfullung
ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14

i _ Werkzeuganbindungen:

« ER 25 Mini und Sageflansch (K1)

K2 Sageflansch

modulare Schnittstelle

- weitere Anbindungen auf Anfrage

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an
Firmen, fur deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Angebotsanfrage:
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FUNCTION LINE FUNCTION LINE

EXTRA PLUS FUNCTION LINE

Schlosskastenaggregat mit Hochgeschwindigkeitsmechanismus

EXTRA FUNCTION LINE

Schlosskastenaggregat mit zwei horizontalen Werkzeugausgangen

speziell fur die Schlosskastenfrasung oder Staketenbohrung fur Fertigungsverfahren in Rekordzeit.

Der Hochgeschwindigkeitsmechanismus im oszillierenden Fertigungsverfahren garantiert
eine Zeiteinsparung zum konventionellen Schlosskastenfrasen von mindestens 50%.

Die Bauform erlaubt den Einsatz langer Werkzeuge bei geringem Storkreisdurchmesser -
optional auch mit Flihrungsschiene zur Werkzeugstabilisierung fur Tiefenbohrungen.
Typische Anwendungsgebiete:

Industrielle Turfertigung auf CNC-Anlagen flr die Schlosskasten- und Stulpbearbeitung

Typische Anwendungsgebiete:

« TUren: Schlosskastenfrasen und Stulpfrésen in der Kante
- Treppen: Staketenbohrungen in Wange oder Handlauf

« Moébel: Diibelbohrungen, Bohrungen fiir Steckboards

Technische Spezifikationen Technische Spezifikationen

10.000 min-1

Max. Eingangsdrehzahl: mit Rota Lube: max. 12100 min-1 Max. Eingangsdrehzahl: 10.000 min-1
. 15.000 min-1 ) .

Max. Ausgangsdrehzahl: mit Rota Lube: max. 18.000 min-1 Max. Ausgangsdrehzahl: 15.000 min-1

Ubersetzung: 1:1,48 Ubersetzung: 1:1,48

Max. Drehmoment: 20 Nm Max. Drehmoment: 20 Nm

Zulassige . Zulassige .

Betriebstemperatur: max. 85°C Betriebstemperatur: max. 85°C

POHSI'[\OI’W der Drehmoment— 4 x 90° PQlS\tIOﬂ der Drehmoment— 4 x 90°

stutze zum Werkzeug: stlitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: 90° Bearbeitungswinkel: 90°

Anzahl Werkzeugausgange: 2/ fix Anzahl Werkzeugausgange: 2/ fix

Schmierung:

Angebotsanfrage:

Fett / Rota Lube - Lebensdauerfettfiillung
ausfihrliche Informationen auf Seite: 14

Werkzeuganbindung

weitere Anbindungen auf Anfrage

52

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Maschinenanbindung:

oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze” eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Schmierung:

Fett / Rota Lube - Lebensdauerfettfillung
ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14

Werkzeuganbindungen:

Taschenbreite: 76 mm bei
Fraser @16 mm
mit Ausspannlange 125 mm

Maschinenanbindung:

- ER16 ATEMAG Aggregate werden auf allen — . ER32 ATEMAG Aggregate werden auf allen
. CNC Maschinen und Robotersystemen CNC Maschinen und Robotersystemen
ER 32 ER16
. eingesetzt. Die Maschinenanbindung . . ) ) e eingesetzt. Die Maschinenanbindung
« modulare Schnittstelle wird dabei exakt auf die technischen Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20. wird dabei exakt auf die technischen
« Weldon Anforderungen der CNC Maschine Anforderungen der CNC Maschine

oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Angebotsanfrage:
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EXTRA 2 SOTTO
FUNCTION LINE FUNCTION LINE

EXTRA 2 FUNCTION LINE SOTTO FUNCTION LINE @

Ecken ausklinken / Unterflurbearbeitungen auf 5-Achs Maschinen Unterfluraggregat fur Fras- und Bohrbearbeitungen an Konsolen-
ohne Umspannung der Platte bei begrenzten Platzverhaltnissen maschinen ohne Plattenumspannung - prazise und effizient
Bearbeitungsmaoglichkeiten: Bohren und Frasen Bearbeitungsmaoglichkeiten: Bohren, Frasen

Typische Anwendungsgebiete: Typische Anwendungsgebiete:

« Fenster: Unterflurfrdsung von Dichtungsnuten « Fenster: Unterflurfrésung von Dichtungsnuten

« Tdren: Unterflurbohrung (Standard und Topfband)
« Mobel + Kiichen: Topfbandbohrung- oder Frasung fiir Scharniere

« Turen: Unterflurbohrung (Standard und Topfband), Ausklinken von Innenecken
« Mobel und Kichen: Topfbandbohrung- oder Frasung fur Scharniere

Technische Spezifikationen Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 8.000 min-1 Max. Eingangsdrehzahl: 15.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 12100 min-1 Max. Ausgangsdrehzahl: 15.000 min-1
Ubersetzung: 1:1,48 Ubersetzung: 101

Max. Drehmoment: 4 Nm Max. Drehmoment: 5Nm
é:ltéisesti)gsteemperatur: max. 85°C é:ltérjisestigsteemperatur: max. 85°C
Costonge DTt o0 Cosion g Dremonent g
Bearbeitungswinkel: 90° Bearbeitungswinkel: 180°

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix Anzahl Werkzeugausgénge: 1/ fix

Fett / Lebensdauerfettfillung Fett / Lebensdauerfettfillung

Schmierung: ausfihrliche Informationen auf Seite: 14 Schmierung: ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14
.
]‘E Werkzeuganbindung Maschinenanbindung: Werkzeuganbindungen: Maschinenanbindung:
1 « Spindel fur Eckenausklinkwerkzeug ATEMAG Aggregate werden auf allen o « ER 25 innen liegend ATEMAG Aggregate werden auf allen
| . CNC Maschinen und Robotersystemen . CNC Maschinen und Robotersystemen
ER32 : ! ' ) Weldon A ! ' )
. . eingesetzt. Die Maschinenanbindung ) ) eingesetzt. Die Maschinenanbindung
- ER201innen liegend wird dabei exakt auf die technischen weitere Anbindungen auf Anfrage wird dabei exakt auf die technischen
) . weitere Anbindungen auf Anfrage Anforderungen der CNC Maschine Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20. Anforderungen der CNC Maschine
Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20 oder des Roboters abgestimmt. # oder des Roboters abgestimmt.
: . |
Auf Seite 5 finden Sie im Punkt L Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze” eine Auswahl an L ,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine Firmen, fur deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten. Anbindung anbieten.

Angebotsanfrage:
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SOFT TOUCH PRO FUNCTION LINE

Tastaggregat fur konstante und definierte Bearbeitungstiefe trotz
Aufspannungsungenauigkeiten und Dickenschwankungen

Typische Anwendungsgebiete:

« Fassadenbau: Frasen der V-Nuten in Alucobond

« Treppen: Kantenbearbeitung an der Treppenstufe

« Moébel: Clamex P Verbinder in der Kante

- Kiichen: Frasen von Aussparungen in Arbeitsplatten / Tlren: Ziernuten
« Schalungsbau: Bohren mit definierter Tiefe

« Automobil, Luft- u. Raumfahrt: Kantenbearbeitung von Formteilen, Bohrsenkarbeiten

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 18.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 18.000 min-1
Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: 10 Nm
é:ltériisesti)gsteemperatur: max. 85°C
Bearbeitungswinkel: 0°

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix

Fett / Lebensdauerfettfullung

Schmierung: ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14
Tastkapazitat: 10 mm

Verstellweg: 10 mm

Einstellgenauigkeit: 0,01 mm

Tastrichtung: axial

Werkzeuganbindung:
« modulare Schnittstelle
- weitere Anbindungen auf Anfrage

56

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

FUNCTION LINE

NO®
s

;:{

Frasen, Bohren, Schleifen, Profilieren und
getastetes Sagen (vert. und horiz.)

Vielfaltige Bearbeitungsmoglichkeiten durch
modulares Baukastensystem fur individuelle
Anpassung an unterschiedliche Anforderungen.

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze” eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

SOFT TOUCH PRO HORI FUNCTION LINE

Getastetes Winkelgetriebe fur Nutsagen kombiniert mit Kopiereinheit
des SOFT TOUCH PRO (S. 56) fur prazise und akkurate Nuttiefen

Schneller Vorschub durch hohe Schnittgeschwindigkeit
Bearbeitungsmdoglichkeiten: Sdgen

Typische Anwendungsgebiete:
« TUren: Ziernuten aller Art
- Fassaden: V-Nuten

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 8.100 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 12.000 min-1
Ubersetzung: 1:1,48

Max. Drehmoment: 10 Nm
é:lt?isestigsteemperatur: max. 85°C
Tastkapazitat: 10 mm
Verstellweg: 7 mm
Einstellgenauigkeit: 0,01 mm
Bearbeitungswinkel: 90°

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix

Fett / Lebensdauerfettflllung

Schmierung: ausfthrliche Informationen auf Seite: 14

Werkzeuganbindungen:

« ATlock

« S1Sageflansch

« modulare Schnittstelle

- weitere Anbindungen auf Anfrage

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze“ eine Auswahl an
Firmen, flir deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

FUNCTION LINE

SOFT

TOUCH
PRO HOR
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SOFT TOUCH 360° MONO FUNCTION LINE

Tastaggregat fur definierte Kantenbearbeitungen an geschwungenen
Formteilen auf 5-Achs-Anlagen oder Robotersystemen

Typische Anwendungsgebiete:

« Musikinstrumente: Kantenbearbeitung an einem Gitarrenkorper

« Mobel: Kantenbearbeitung geschwungener Formen
Angeleimte Kanten biindig zur Platte frasen bei 5-Achsmaschinen

« Industrielle Roboterzellen: End of Arm Losung fur die Kantenbearbeitung von GFK/CFK
Teilen nach dem Pressverfahren

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 12.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 12.000 min-1
Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: 10 Nm
é:ltériisesti)gsteemperatur: max. 85°C
Bearbeitungswinkel: 0°

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix

Fett / Lebensdauerfettfullung

Schmierung: ausfiihrliche Informationen auf Seite: 14
Tastrichtung: radial
Tastkapazitat: 5mm

SOFT TOUCH 360° DUO FUNCTION LINE

mit zwei Werkzeugausgangen

Mobel, Innenausbau:
angeleimte Kanten bindig zur
Platte fradsen bei 4-Achsmaschinen

A CE NENENNE

LE
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FUNCTION LINE

SOFT

TOUCH
360° MONO

Kopierfunktion zum Ausgleich von Form- und Lagetole-
ranzen in radialer Achsrichtung an Formteilen z. B. Fasen,
Radien oder zum Entgraten.

s

il

A [T

Werkzeuganbindungen:
- modulare Schnittstelle

- weitere Anbindungen
auf Anfrage

Ubersicht der meist genutzten An-
bindungen: Seite 20.

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstitze® eine Auswahl an
Firmen, fir deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

SOFT TOUCH ONE FUNCTION LINE

Tastaggregat fur konstante und definierte Bearbeitungstiefe trotz
Aufspannungsungenauigkeiten und Dickenschwankungen

Typische Anwendungsgebiete:

» Fassadenbau: Frasen der V-Nuten in Alucobond

- Treppen: Kantenbearbeitung an der Treppenstufe

« Tlren: Ziernuten

« Kiichen: Frasen von Aussparungen in Arbeitsplatten
« Schalungsbau: Bohren mit definierter Tiefe

« Automobil, Luft- u. Raumfahrt: Kantenbearbeitung von Formteilen, Bohrsenkarbeiten

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 18.000 min-1

Max. Ausgangsdrehzahl: 18.000 min-1

Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: 10 Nm

é:lt?isestigsteemperatur: max. 85°C

Bearbeitungswinkel: 0°

Anzahl Werkzeugausgéange: 1/ fix

Schmierung: Fett{ Le.bensdauerfelttmllung -
ausfuihrliche Informationen auf Seite: 14

Tastkapazitat: 10 mm

Verstellweg: 70 mm

Einstellgenauigkeit: 0,01 mm

Tastrichtung: axial

Werkzeuganbindungen:
- ER32
- weitere Anbindungen auf Anfrage

~ Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20. '

FUNCTION LINE

=
A

dha s U LY S

b

oo

Frasen - Bohren - Ségen (horiz.) - Schleifen
fur Standardanwendungen

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an
Firmen, fur deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

ebotsanfrage:
r E
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SOFT TOUCH COMPACT

Tastaggregat fur konstante und definierte Bearbeitungstiefe

Die typischen Anwendungsgebiete gleichen denen des SOFT TOUCH PRO/ONE
FUNCTION LINEs, sind jedoch auf limitierten Platzverhéltnissen, bedingt durch die An-
forderungen der Anwendung oder die Begebenheiten der Maschine ausgelegt.

Die Bauform ist in der Hohe oder im Durchmesser angepasst.

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl:
Max. Ausgangsdrehzahl:
Ubersetzung:

Max. Drehmoment:

Zulassige Betriebstemperatur:

Anzahl Werkzeugausgange:
Tastkapazitat:

Verstellweg:
Einstellgenauigkeit:

Schmierung:

18.000 min-1

18.000 min-1

1:1

10 Nm

max. 85°C

1/ fix

6 mm

4 mm

0,01 mm

Fett / Lebensdauerfettfullung

SOFT TOUCH 3D FUNCTION LINE

Tastaggregat fur definierte Kantenbearbeitungen an geschwungenen

Formteilen auf 5-Achs-Anlagen oder Robotersystemen

Erweiterung des Tastaggregats SOFT TOUCH 360° FUNCTION LINE (Seite 58)

mit zusatzlicher axialer Tastung.

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl:
Max. Ausgangsdrehzahl:
Ubersetzung:

Max. Drehmoment:

Zulassige Betriebstemperatur:

Tastkapazitat:
Bearbeitungswinkel:
Verstellweg:
Einstellgenauigkeit:
Tastrichtung:

Anzahl Werkzeugausgénge:

Schmierung:
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12.000 min-1

12.000 min-1

1:1

10 Nm

max. 85°C

axial: 7.5 mm / radial 5 mm
0°

5mm

0,01 m

axial und radial

1/ fix

Fett / Lebensdauerfettflllung

FUNCTION LINE

FUNCTION LINE

SOFT WERK-

TOUCH FUNCTION LINE ZEUG-
COMPACT HALTER

Werkzeughalter mit Spaneleitblech ...

.. transportiert die bei der Bearbeitung auftretenden Spane tiber das
Leitblech direkt in die Maschinenabsaugung.

Reduziert den Spanabfall auf dem Werkstlick und sorgt fiir einen staubreduzierten und
angenehmeren Arbeitsbereich.
Die Ausfuhrung des Werkzeughalters erfolgt individuell nach Angaben des Kunden.

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 15.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 15.000 min-1
Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: 20 Nm
Zulassige max. 85°C

Betriebstemperatur:

Bearbeitungswinkel: 0°
Anzahl Werkzeugausgéange: 1/ fix
Schmierung: Fett

Werkzeuganbindung: Maschinenanbindung:

« ER25 ATEMAG Aggregate werden auf allen
. ER32 CNC Maschinen und Robotersystemen
ER 40 eingesetzt. Die Maschinenanbindung

wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

« modulare Schnittstelle
« Werkzeugdorn nach Kundenangaben

- weitere Anbindungen auf Anfrage
Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

SOFT
TOUCH 3D

ngebotsanfrage:
T .{IE
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VERTINEO FUNCTION LINE

Bohraggregat fiir Cabineo-Verbinder All-In-One. 3 Bohrungen in nur
einem Arbeitsschritt mit prazisem und wiederholgenauem Bohrbild

Bearbeitungsmaoglichkeiten: Bohren von Cabineo-Bohrungen

Typische Anwendungsgebiete:
« Mébelproduktion

Technische Spezifikationen

FUNCTION LINE

Max. Eingangsdrehzahl: 6.500 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 6.500 min-1
Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: 3 Nm
Zulassige .
Betriebstemperatur: max. 85°C
Position der Drehmoment- 360°

stutze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: 0°

Anzahl Werkzeugausgange: 3/ fix

Schmierung:

Fett / Lebensdauerfettfillung
ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14

VERTINEO

SOFT CUTTER PRO FUNCTION LINE

Aggregat zum Schneiden von weichen Werkstoffen wie Wabenkern,
Akustikelementen und Geweben durch oszillierende Bewegungen

Bearbeitungsmaoglichkeiten: Schneiden von geraden oder radialen Ausschnitten

Typische Anwendungsgebiete:

- Textil: Schneiden von Stoffen oder Geweben (z. B. Leder, Filz etc.)

« Zuschnitt von Wabenkern bei Turen, Treppenbau, Messebau, Wohnwagenbau

« Akustikelemente: Schneiden von Polyester, Schaumstoff oder anderen Schall
absorbierenden Materialien

- Luftfahrt, Bootsbau, Raumfahrt: Schneiden von Wabenkern (Honeycomb-core)

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 6.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 9.000 min-1
Ubersetzung: 1:1,48

Max. Drehmoment: 8 Nm
Zulassige .
Betriebstemperatur: max. 85°C
Position der Drehmoment- 360°

stlitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: 0°

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix

Schmierung:

Amplitude:

Frequenz:

Fett / Lebensdauerfettflllung
ausfthrliche Informationen auf Seite: 14

4 mm

150 Hz

SOFT

FUNCTION LINE CUTTER

PRO

L VDA T
- T R

Mittels oszillierender Messerbewegung werden
weiche Werkstoffe in Geraden oder Radien geschnitten -

& Werkzeuganbindung: einsetzbar auch im Winkel mit 5-Achstechnologie

« Weldon @6 mm
Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen

VERTINEO inkl. Werkzeuge als Systemldsung:
- geeignet flr alle gangigen Plattenwerkstoffe
« nahezu flacher Bohrgrund

« Vorschneiderdesign fur akkurate Bohrungen
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eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze” eine Auswahl an
Firmen, fiir deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Werkzeuganbindung:
« Weldon @6 mm

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Angebﬁsmfrage:
off=0
L
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FUNCTION LINE FUNCTION LINE

VERTI FUNCTION LINE

Mehrspindel-Bohrkopf zur wirtschaftlichen Einbringung vieler Bohrungen
oder komplexen Bohrmuster in nur einem Bearbeitungshub

MONO LOW LEVEL FUNCTION LINE

Nestingaggregat fur effiziente Bohrungen von Dubelverbindungen in
Korpuselementen durch besonders kompakte Bauform

Die Ausflihrung ist immer anwendungsbezogen, entsprechend kdnnen Spindelanzahl,
RastermaB und Spindelanordnung variabel gewahlt werden.

Bearbeitungsmoglichkeiten:
Dibelbohrungen mit 6 und 8 mm Durchmesser bei Plattenstdrken von mind. 16 mm.

Typische Anwendungsgebiete: Mobelproduktion auf Nestingmaschinen.

Technische Spezifikationen

Typische Anwendungsgebiete:
« Mdbel, Fenster, Turen: Griffoliven, Beschlage in nur einem Schritt
« Akustikelemente: wirtschaftliche Fertigung durch Reduktion der Bohrhtbe

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 6.800 min-1 Max. Eingangsdrehzahl: 10.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 6.000 min-1 Max. Ausgangsdrehzahl: 10.000 min-1
Ubersetzung: 1:0,88 Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: TNm Max. Drehmoment: 1-5Nm
Zulassige N Zuléssige o
Betriebstemperatur: max. 85°C Betriebstemperatur: max. 85°C
Position der Drehmoment- 360° Position der Drehmoment- 360°

stlitze zum Werkzeug: stltze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: 90° Bearbeitungswinkel: 0°

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix Anzahl Werkzeugausgange: 2-49/ fix

Fett / Lebensdauerfettfillung

Fett / Sima Lube

Schmierung: ausfihrliche Informationen auf Seite: 14 Schmierung: ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14

Werkzeuganbindung Maschinenanbindung: Werkzeuganbindung: Maschinenanbindung:

- M8 mit Zentrierbohrung @9H5 ATEMAG Aggregate werden auf allen m B - Weldon @10 mm ATEMAG Aggregate werden auf allen

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20. CNC Matsihl‘;e”MU”d ﬁobotersyséemen - weitere Anbindungen auf Anfrage CNC MatsihlljljeﬂMund rI?oboter;yséemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung . _ ) : e eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen ﬁ = Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20. wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine — Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt. = oder des Roboters abgestimmt.
Auf Seite 5 finden Sie im Punkt h Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an S ,Drehmomentstiitze® eine Auswahl an

Angebotsanfrage:

[m] 5= 2y [m]
e b T

Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Angebotsanfrage:
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ZARGEN

INCICIN=CIAN]

FUNCTION LINE FUNCTION LINE

ZARGEN AGGREGAT

Winkelaggregat fur die Bearbeitung von TuUrzargen

HORI PRO FUNCTION LINE

Bohraggregat fur wirtschaftliche Ecklagerbohrungen in der

Fensterproduktion mit hoher 5 m/min Vorschubgeschwindigkeit
Lochfrasung fir die Zargenverbinder, auch Gehrungsverbinder genannt, zur

Typische Anwendungsgebiete: Verspannung der Gehrungseinzelteile von Tlrzargen.

Fenster: Effektives Bohren von Ecklager und Diibelbohrungen

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 5.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 7.500 min-1
Ubersetzung: 1:1,48

Max. Drehmoment: 1-20 Nm
Zulassige max. 85°C

Betriebstemperatur:

Position der Drehmoment- N
- ) 360
stlitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: 90°

Anzahl Werkzeugausgange: 2-10/fix

Fett / Lebensdauerfettfillung

Schmierung: ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14

Werkzeuganbindung:

- Weldon @10 mm

- ER25

« S1Sageflansch

« modulare Schnittstelle

- weitere Anbindungen auf Anfrage

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Angebotsanfrage:
of 2240
i
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Spindelanordnung und Spindelanzahl
nach Kundenvorgabe

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze” eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl:
Max. Ausgangsdrehzahl:
Ubersetzung:

Max. Drehmoment:

Zulassige Betriebstemperatur:

Position der Drehmomentstitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel:
Anzahl Werkzeugausgange:

Schmierung:

TRIO FUNCTION LINE

15.000 min-1

10.000 min-1

1:0,676

1,5 Nm

max. 85°C

360°

90°

2/ fix

Fett / Lebensdauerfettfiillung

DUO FUNCTION LINE mit einem weiteren vertikalen Werkzeugausgang

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl:
Max. Ausgangsdrehzahl:
Ubersetzung:

Max. Drehmoment:

Zulassige Betriebstemperatur:

Position der Drehmomentstitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel:
Anzahl Werkzeugausgange:

Schmierung:

10.000 min-1
15.000 min-1
11,48

20 Nm

max. 85°C
360°

horizontal und vertikal

TR
ey ’3

3/ fix ==

Fett / Lebensdauerfettfiillung

FUNCTION LINE




VARIO VISO ULTRA LINE

Digital einstellbares Winkelaggregat (+100° flir schwere Zerspanung in
Gehrungen - Schnellpositionierung bei 90°, 45° und 0°

Bearbeitungsmaoglichkeiten: Sédgen, Bohren, Frasen, Hobeln und Schleifen

Typische Anwendungsgebiete: Mdbelindustrie, Messebau, Innenausbau:

« Massivholzbearbeitung mit groBem Sagedurchmesser

« Gehrungsschnitte in beliebigen Winkeln mit einem Schwenkbereich
von 200° (+100°)

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 13.760 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 15.000 min-1
Ubersetzung: 1:1,09

Max. Drehmoment: 20 Nm
Zulassige .
Betriebstemperatur: max. 85°C
Position der Drehmoment- 360°

stutze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: von 100° bis -100°
Winkelanzeige: digital
Anzahl Werkzeugausgénge: 1/ variabel

Ol / Olbadschmierung

Schmierung: ausfiihrliche Informationen auf Seite: 14

Max. Ségeblattdurchmesser: ~ @250 mm

Werkzeuganbindung

« ER 25 Mini und Sageflansch (K1)

- K2 Sageflansch

- modulare Schnittstelle

. weitere Anbindungen auf Anfrage

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.
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ULTRA LINE

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen
CNC Maschinen und Robotersystemen
eingesetzt. Die Maschinenanbindung
wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze” eine Auswahl an
Firmen, flr deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

MONO ULTRA LINE

Aggregat fur schwere Sagebearbeitung ideal fur groRe Sageblatter,
Schruppfraser, Profilfraser und Schleifwerkzeuge

Bearbeitungsmaoglichkeiten: Sdgen, Frasen, Biirsten, Hobeln, Schleifen

Typische Anwendungsgebiete:

« Sdgen (Formatieren) von Massivholz, Platten- und Mineralwerkstoffe, Composite,
Aluminium, ...

- Trennschnitte, Nuten, Profilieren, Hobeln, ...

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 12.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 8.100 min-1
Ubersetzung: 1:0,676
Max. Drehmoment: 22 Nm
Zulassige .
Betriebstemperatur: max. 85°C
Position der Drehmoment- 360°

stlitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel: 90°

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix

Ol / Olbadschmierung

Schmierung: ausfthrliche Informationen auf Seite: 14

Gehédusehohe kurz: ~ @220 mm
Max. Ségeblattdurchmesser: Gehédusehohe medium: ~ 280 mm
Gehédusehohe lang: ~ 8300 mm

Werkzeuganbindung

« ATlock

- ER32

« modulare Schnittstelle

« S1Sdgeflansch

+ K2 Sageflansch

« ER25

- weitere Anbindungen auf Anfrage

Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen CNC Maschinen und
Robotersystemen eingesetzt. Die Maschinenanbindung wird
dabei exakt auf die technischen Anforderungen der CNC
Maschine oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt ,Drehmomentstitze® eine
Auswahl an Firmen, fir deren Maschinen wir eine Anbindung
anbieten.

ULTRA LINE

MO

Max. Ségeblattdurchmesser:
~ @250 mm

Ao

TELELL
C€

MONO FIX ULTRA LINE

mit fixem 45° Winkel

Angebotsanfrage:

69



MEGA

CUTTER ULTRA LINE

MO

ULTRA LINE

DUO ULTRA LINE

Aggregat flr schwere Sdgebearbeitung ideal fur groBe Sageblatter,
Schruppfraser, Profilfraser u. Schleifwerkzeuge mit 2 Werkzeugausgéngen

MEGA CUTTER ULTRA LINE

Hobelwellenaggregat zum Hobeln, Schlitzen (Sagen),
Bursten und Schleifen

Bearbeitungsmoglichkeiten: Schlitzen, Biirsten, Hobeln und Schleifen Bearbeitungsmaoglichkeiten: Sdgen, Frasen, Biirsten, Hobeln, Schleifen

Typische Anwendungsgebiete:
« Zeiteinsparung im Prozess u. Platzeinsparung im Werkzeugwechsler (auch bei 5-Achsen)
« Sdgen (Formatieren) von Massivholz, Platten- und Mineralwerkstoffen, Composite,

Typische Anwendungsgebiete:

« Treppenbau: Strukturbirsten von Stufen

- Ladenbau: Schlitzen mit Sagepaket z. B. geschwungene Thekenfronten

« TUrenproduktion: Strukturoberflachen

« Akustikelemente: Schlitzen der Sichtflache mit Sédgepaket z. B.: Wand oder

Aluminium, ...
- Trennschnitte, Nuten, Profilieren, Hobeln, ...

Deckenelemente

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 11.380 min-1 Max. Eingangsdrehzahl: 12.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 7.690 min-1 Max. Ausgangsdrehzahl: 8.100 min-1
Ubersetzung: 1:0,676 Ubersetzung: 1:0,676
Max. Drehmoment: 22 Nm Max. Drehmoment: 22 Nm
Zulassige . Zulassige .
Betriebstemperatur: max. 85°C Betriebstemperatur: max. 85°C
Position der Drehmomentstit- N Position der Drehmoment- .

. 4 x90 - . 360
ze zum Werkzeug: stlitze zum Werkzeug:
Bearbeitungswinkel: 90° Bearbeitungswinkel: 90°
Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix Anzahl Werkzeugausgange: 2/ fix

Ol / Olbadschmierung

Technische Spezifikationen

Ol / Olbadschmierung

Schmierung: ausfiihrliche Informationen auf Seite: 14 Schmierung: ausfuhrliche Informationen auf Seite: 14
Max. Werkzeugdurchmesser: ~ @160 mm
Werkzeuganbindung Maschinenanbindung: Werkzeuganbindung
- Welle @30 ATEMAG Aggregate werden auf allen « ATlock
Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20. CNC Maschinen und Robotersystemen . ER32
eingesetzt. Die Maschinenanbindung ER 25

Ol 0

™
n

[
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wird dabei exakt auf die technischen
Anforderungen der CNC Maschine
oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt
,Drehmomentstiitze” eine Auswahl an
Firmen, fiir deren Maschinen wir eine
Anbindung anbieten.

- weitere Anbindungen auf Anfrage
Ubersicht der meist genutzten Anbindungen: Seite 20.

Maschinenanbindung:

ATEMAG Aggregate werden auf allen CNC Maschinen und
Robotersystemen eingesetzt. Die Maschinenanbindung wird
dabei exakt auf die technischen Anforderungen der CNC
Maschine oder des Roboters abgestimmt.

Auf Seite 5 finden Sie im Punkt ,Drehmomentstitze® eine
Auswahl an Firmen, fir deren Maschinen wir eine Anbindung
anbieten.

modulare Schnittstelle
S1Sageflansch
S2 Sageflansch

Angebotsanfrage:




BUNDIG- KETTEN-

FRAS-
AGGREGAT

SAGE-
ACICIN=CIAN]

FUNCTION LINE FUNCTION LINE

BUNDIGFRASAGGREGAT

Aggregat zum bindig Frasen von angeleimten Kanten mit Tastfunktion

KETTENSAGEAGGREGAT

Kettensdagenaggregat flir Abbundarbeiten auf CNC Anlagen

Plattenbearbeitung: Nach dem Aufleimen der Kante frast das Aggregat den Kantentber-
stand durch die integrierte Tastfunktion btindig zur Plattenober- und Plattenunterseite.
Fir die Funktionen des Aggregats wird maschinenseitig Druckluf bendtigt.

Schlitzen von Leimbinderelementen im Holzbau
Aussdgen von Ausschnitten z. B. Fenster, Turen
Die Dimension der Kettensdgegarnitur ist individuell auf die Bearbeitung zugeschnitten.

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 10.000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 10.000 min-1
Ubersetzung: 1:1

Max. Drehmoment: 6 Nm
Zulassige Betriebstemperatur: max. 85°C

Position der Drehmomentstiitze zum Werkzeug: 4 x 90°

Bearbeitungswinkel: 90°
Anzahl Werkzeugausgange: 2 /fix
Schmierung: Fett / Lebensdauerfettfullung

HOHLSTEMMERAGGREGAT

Vierkantbohrungen durch gleichzeitiges Bohren und Stemmen

- Eckige Aussparung in Treppenwangen fur die Verbindung und Positionierung
der Treppenstufen in der Wange
« Ausklinken von Innenecken

Technische Spezifikationen

3.000 min-1
3.000 min-1

Max. Eingangsdrehzahl:
Max. Ausgangsdrehzahl:
Ubersetzung: horizontal: 1: 1/ vertikal: individuell
Max. Drehmoment: 20 Nm

Zulassige Betriebstemperatur: max. 85°C
Position der Drehmomentstiitze zum Werkzeug: 3 x 120°
Bearbeitungswinkel: horizontal oder vertikal
Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix

Schmierung: Fett / Lebensdauerfettfullung
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FUNCTION LINE

HOHL-

STEMMER-
INCICINSCIA]

Die Bearbeitungsrichtung kann sowohl horizontal als auch vertikal erfolgen.

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl:
Max. Ausgangsdrehzahl:
Ubersetzung:

Max. Drehmoment:

Zulassige Betriebstemperatur:

Position der Drehmomentstiitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel:
Anzahl Werkzeugausgange:
Schmierung:

Schmierung der Kette:

FITSCHENAGGREGAT

abhangig vom Ritzel

abhangig vom Ritzel

horizontal 1: 1 (vertikal: individuell)
1,5 Nm

max. 85°C

360°

horizontal oder vertikal

1/ fix

Fett / Lebensdauerfettfiillung

ol

Aggregat zum Stemmen des Schlitzes fur Fitschenbander

Das Fitschenaggregat wird typischerweise im Fensterbau bei Restaurierungsprojekten

eingesetzt. Die Ausrichtung ist je nach Anwendungsanforderung vertikal oder horizontal.
Auch in der Mébelfertigung, besonders bei der Produktion von aufschlagenden Tlren,
kénnen die Stiftlappen bzw. Lochlappen der Fitschenverbindung industriell eingebracht

werden.
Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl:
Max. Ausgangsdrehzahl:
Ubersetzung:
MessergroBen:

Zulassige Betriebstemperatur:

Position der Drehmomentstiitze zum Werkzeug:

Bearbeitungswinkel:
Anzahl Werkzeugausgange:

Schmierung:

4.000 min-1

4.000 min-1

1:1

variabel

max. 85°C

horizontal: 6x60° / vertikal: 360°
horizontal oder vertikal

1/ fix

Fett / Lebensdauerfettfiillung

FUNCTION LINE
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FITSCHEN-
IACICIN=CTAY]




SPEEDER RITZEN-

INCICIN=CIAN]

FUNCTION LINE FUNCTION LINE

RITZENAGGREGAT

Trapezklinge zum Schneiden von dinnen Weichkernmaterialien

SPEEDER FUNCTION LINE

Hochgeschwindigkeitsaggregat fur kleine Werkzeugdurchmesser

Das Hochgeschwindigkeitsaggregat mit integrierter Getriebetlibersetzung erméglicht Schneiden und Ritzen von Stoffen, Leder und anderen diinnen Weichmaterialien.
sehr hohe Drehzahlen und wird beispielsweise beim Gravieren von Holz oder Kunst-
stoffen oder zur Bearbeitung sensibler Materialien, z. B. Leder (ausrissfreier Schnitt)

verwendet. Die maximale Drehzahl der Maschine wird durch das Getriebe erhoht.

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 8.000 min-1 Zuléssige Betriebstemperatur: max. 85°C
Max. Ausgangsdrehzahl: 31.360 min-1 Position der Drehmomentstitze zum Werkzeug: 4 x 90°
Ubersetzung: 1:3,92 Bearbeitungswinkel: vertikal
’ M ist im Winkel Il
Max. Drehmoment: 27 Nm esser ist im Winkel verstellbar
- ) Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix
Zulassige Betriebstemperatur: max. 85°C
" . R Schmierung: Fett / Lebensdauerfettfillung
Position der Drehmomentstiitze zum Werkzeug: 360
Bearbeitungswinkel: 0° Winkel einstellbar
.. ) in 0°,15°, 30°, 45°
Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix

Schmierung:

Fett / Lebensdauerfettfullung

Technische Spezifikationen

Fixer Winkel: 0°

ROLLSCHNEIDEAGGREGAT

Aggregat mit Rollmesser zum Schneiden verschiedenster Materialien

BANDSCHLEIFAGGREGAT

Effizientes Schleifen von konkaven, konvexen und ebenen Kanten.

Das Rollschneiden-Aggregat findet seinen Einsatz beispielsweise in der Verpackungs-
industrie zum Schneiden und Pragen von Kartonagen. Stoffe und Leder kénnen zudem

Vollautomatisches Schleifen von Kanten auf der CNC - Maschine.

Technische Spezifikationen

ideal geschnitten werden.

Technische Spezifikationen

Max. Eingangsdrehzahl: 7.560 min-1 MessergroBen: Rundmesser

Max. Ausgangsdrehzahl: 1.890 min-1 Zuldssige Betriebstemperatur: max. 85°C

Ubersetzung: 41 Position der Drehmomentstitze zum Werkzeug: 4 x 90°

Max. Drehmoment: TNm Bearbeitungswinkel: vertikal

Zulassige Betriebstemperatur: max. 85°C Anzahl Werkzeugausgénge: 1/ fix

Position der Drehmomentstiitze zum Werkzeug: 4 x 90° Schmierung: Fett / Lebensdauerfettfillung
Bearbeitungswinkel: vertikal

Anzahl Werkzeugausgange: 1/ fix

Schmierung:
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Fett / Lebensdauerfettfullung

FUNCTION LINE

BAND-

SCHLEIF-
AGGREGAT

NOJRE

SCHNEIDE-
AGGREGAT

FUNCTION LINE
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ATEMAG
Aggregatetechnologie und
Manufaktur AG

Muhlenmatten 2
77716 Hofstetten
Tel: +49 7832 9997/-0
info@atemag.de
www.atemag.de

Lernen Sie uns kennen
bei unserem
virtuellen Rundgang:

Verpassen Sie
keine NEWS und
folgen Sie uns auf:

Linked [T}




